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Abstract 

This continued 2nd year researchaims to study the development of the para 
rubber press machine with wrought pattern for continued 2nd-year. Used natural para rubber 
mixed in a Ta-kuong by normally practical para rubber farmer style to evaluate the rubber 
press machine. A machine consists of the 11 roller sets in vertical pathway with press sticks 
on top. The components are as follows: a water press roller with a slope surface to reduce 
the diameter around 1-1.5 mm from a center, the 3-pair sets of normal press rollers and the 
2 duo sets of wrought pattern rubber press rollers with the induction motor at 1430 rpm. 
The rotating transmission based on belts and chains with a . The evaluated results produced 
the dried para rubber sheets thickness at 3.79 mm on average as the 2nd rubber sheet type 
standardin marketing need. From a top tray a farmer can put a sticky para rubber piece to a 
roller press machine easier than normal, just 5.9 second on average with lower hand power 
to handler of the rubber pieces. In finally, the wrought patternrubber sheets by a worker to 
carry the ta-kuong to a top tray of a rubber press machine and a rubber press man to put 
the para rubber pieces to a machine thus the completed 186 wrought rubber sheets per 
hour on average. 
Keywords : rubber press machine, wrought press roller, para rubber press. 
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บทที่ 1 
บทน า 

 
1.1 ความส าคัญและที่มาของปัญหาที่ท าการวิจัย 

ยางพารา  (HeveaBrasiliensis)  เป็นพืชสกุล EUPHORBIACEAE รวบรวมมาจากรัฐพาราซึ่งเป็นเมืองท่า
แห่งหนึ่งในแม่น้้าอะเมซอลประเทศบราซิล ทวีปอเมริกาใต้ องค์การสากลระหว่างประเทศได้ยอมรับค้าว่า 
“ยางพารา” (Para Rubber) เป็นตัวแทนของยางธรรมชาติ เนื่องจากร้อยละ 99  ของยางธรรมชาติที่ปลูกเป็น
พืชชนิดนี้ ส้าหรับประเทศไทย เนื่องจากอุตสาหกรรมการผลิตยางพาราของประเทศไทยมีพ้ืนที่ในการปลูก
ประมาณ15.13ล้านไร่ผลผลิต 3.86 ล้านตัน [1] ในปี 2556ในกระบวนการผลิตเพ่ือไปสู่แผ่นยางรมควันต้องใช้
แรงงานในการผลิตอย่างมาก และแนวโน้มในการผลิตยางแผ่นเกิดการขยายตัวไปทั่วทุกภาคในประเทศไทย อีก
ทั้งเป็นการลดขั้นตอนและเพ่ิมความเร็วในการผลิตเพราะการรีดยางแผ่นมีทั้งใช้เครื่องมือแบบมือหมุนและแบบ
ใช้อุปกรณ์เหนี่ยวน้าแม่ เหล็กช่วยในขับเคลื่อน โดยทั่วไปเครื่องนั้นส่วนใหญ่จะแยกเป็นเครื่องจักรรีดยางและ
เครื่องจักรรีดลาย จากเครื่องต้นแบบของกระทรวงเกษตรและสหกรณ์ ต้องท้าการรีดยางจากก้อนยางหนาให้
เป็นแผ่นบางต้องผ่านการรีดของเครื่องจักรรีดยางหลายครั้ง อีกทั้งต้องมีเทคนิคในการป้อนก้อน ยางของ
ผู้ปฏิบัติงานด้วยการป้อนและการดึงรังเป็นจังหวะ เพื่อ ให้ได้แผ่นยางทีได้ขนาดตามมาตรฐาน การใช้งานเครื่อง
รีดยางและเครื่องรีดลายมีใช้งานกันอย่างกว้างขวางโดยเกษตรกรชาวสวนยาง ส่วนเครื่องรุ่นใหม่ๆ ที่เป็นแบบ
หลายลูกรีดซึ่งมีราคาแพงและประกอบกับกระบวนการรีดยาง แผ่นต้องใช้เครื่องนวดก้อนยางก่อนแล้วจึง
ป้อนเข้าเครื่องรีดยางตามด้วยเครื่องรีดลาย และเกษตรกรส่วนหนึ่งก็ยังต้องอาศัยแรงงานแทนเครื่องจักรในการ
รีดของแต่ละขั้นตอน เครื่องจักรรีดยางมีการผลิตขายให้แก่เกษตรกรได้ถูกพัฒนาออกมาให้มีหลายลูกกลิ้งรีด
และราคาสูง แต่ส่วนใหญ่ที่พบในท้องตลาดเป็นลักษณะของการวางลูกกลิ้งรีด ในแนวที่มีมุมเอียงของลูกรีดจาก
ระดับพ้ืนดิน ท้ามุมประมาณสิบกว่าองศาไปจนถึงประมาณสี่สิบห้าองศา ลักษณะของลูกรีดก็มีขนาดที่แตกต่าง
กัน จากลูกกลิ้งรีดในการรับก้อนยางที่ผ่านการนวดให้แบนมาในระดับหนึ่งเป็นตัวป้อนให้ชุด ลูกกลิ้งรีด ที่รีดให้
แผ่นยางแบนให้ได้ขนาดไม่เกินมาตรฐานในท้องตลาดที่ 3-4 ม.ม. ผลของลายบนลูกกลิ้งรีดต่อการเคลื่อนตัวของ
แผ่นยางในขณะท้าการรีดยาง ซึ่งเป็นประเด็นที่งานวิจัยนี้ศึกษา รวมถึงกระบวนการออกแบบต้าแหน่งของชุด
ลูกกลิ้งรีด ส่วนองค์ประกอบของก้อนยางจากตะกงมีความเป็นกรดอยู่น้้าที่ถูกรีดออกมาในกระบวนการผลิตยาง
แผ่นซึ่งส่งผลต่อการเสื่อมสภาพของผิวลูกกลิ้งรีด จึงต้องมีน้้าเพ่ือชะล้างและให้ความหล่อลื่นต่อการเคลื่อนตัว
ของแผ่นยาง      งานวิจัยนี้จึงต้องการพัฒนาเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายและมีส่วนของตัวช่วยนวดยางในตัว 
เพ่ือสามารถลดขั้นตอนในการผลิตยางแผ่นจึงมีความส้าคัญประการหนึ่งในกระบวนการท้ายางแผ่นจากตะกง 
และส่งผลให้การท้างานของเกษตรกรชาวสวนยางลดเวลาในการผลิตยางแผ่นและได้แผ่นยางที่รีดมีคุณสมบัติ
ตรงตามมาตรฐานที่ตลาดต้องการ มีการช้ารุดเสียหายน้อย ตัวอย่างการใช้เครื่องจักรรีด ยางของเกษตรกร
ชาวสวนยางในรูปที่ 1.1 
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                 รูปที่ 1.1 ตัวอย่างการใช้เครื่องจักรรีดยาง[2] 
 

อีกท้ังอัตราการปลูกต้นยางพาราเพ่ิมข้ึนทุกๆปีจากกราฟในรูปที่ 2 เห็นได้ว่าแนวโน้มการผลิตเพิ่มข้ึนทุกๆ ปี 
ดังนั้นถ้ากระบวนการในการผลิตยางแผ่นสามารถท้าได้รวดเร็ว ก็จะท้าให้เกษตรกรมีศักยภาพในการเพ่ิมผลผลิต
จากสวนยางได้มากข้ึน ช่วยลดเวลาในการท้างานท้าให้มีเวลาไปพัฒนาความรู้ใหม่ ๆ และส่งผลให้คุณภาพชีวิต
ของเกษตรกรชาวสวนยางดีขึ้น 

จากกราฟในรูปที่ 1.2 เห็นได้ว่าแนวโน้มการผ ลิตเพิ่มข้ึนทุกปีในช่วงต้นปีระหว่างเดือนมกราคม  – 
กุมภาพันธ์ 2558 ราคาประมูลยางแผ่นดิบมีราคาสูงกว่าราคาน้้ายางสดร้อยละ 9.69, 16.11 และ 14.13 บาท
ตามล้าดับ (ข้อมูลจากส้านักงานตลาดกลางยางพาราสงขลา, 2558) คาดว่าในปี 2560 มีอัตราการ 
ปลูกต้นยางพาราเพิ่มขึ้นทุก ๆ ปี 

 
รูปที่ 1.2 เนื้อท่ีกรีดยางได้ ผลผลิต และผลผลิตต่อไร่ในช่วงปี พ.ศ.2547-2556 [1] 

 
ดังนั้นถ้ากระบวนการในการผลิตยางแผ่นได้รวดเร็วโดยใช้เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ได้พัฒนาขึ้นจะ

ช่วยลดปัญหาความยุ่งยากในขั้นตอนการผลิตลดปัญหาการขาดแคลนแรงงานที่มีความช้านาญและมี
ประสบการณ์และท้าให้เกษตรกรชาวสวนยางมีศักยภาพในการเพิ่มผลผลิตจากสวนยางได้มากข้ึนท้า ให้สามารถ
น้าเวลาไปประกอบอาชีพเสริมด้านอ่ืนๆมีเวลาว่างมากขึ้นกับครอบครัวเพ่ือให้สภาพสังคมความเป็น อยู่ของ
เกษตรกรดีขึ้นอีกท้ังวิธีการผลิตของเกษตรกรแต่ละรายก็มีรายละเอียดที่แตกต่างกันเช่นลักษณะการนวดก้อน
ยางการป้อนก้อนยางเข้าสู่เครื่องรวมถึงการรีดลายบนแผ่นยางดั งนั้นถ้าใช้เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที
พัฒนาขึ้นนี้กระบวนการจะเป็นในรูปแบบเดียวกันจะท้าให้เกิดการรับรองคุณสมบัติของยางแผ่นเนื่องจากวิธีการ
ผลิตเป็นมาตรฐานแบบเดียวกันวัตถุประสงค์ของงานวิจัยนี้เพื่อออกแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่
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สามารถลดแรงงาน เวลา ต้น ทุนในการผลิต ประหยัดน้้า รักษาสิ่งแวดล้อมและช่วยแก้ปัญหาการขาดแคลน
แรงงานที่มีผีมือในการท้ายางแผ่น 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงการวิจัย 

   1) เพ่ือพัฒนาเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
        2) หาประสิทธิภาพของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
  
1.3 ขอบเขตของโครงการวิจัย 

ใช้น้้ายางพารา(น้้ายางข้น หรือน้้ายางดิบ)เพ่ือทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย
ศึกษาปัจจัยที่มีผลต่อการรีดยางพร้อมรีดลายต่อแผ่นยางที่ได้แบ่งเป็น 2 ปีได้ 
 ปีที่ 1 

-วิจัยออกแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายแบบการรีดในแนวดิ่ง 
-พัฒนาเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายแบบการรีดในแนวดิ่ง 
-การติดตั้งและปรับแต่งเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
-ทดสอบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

ปีที่ 2  
-วิจัยออกแบบตามข้อเสนอแนะจากผลปีที่ 1 ปรับปรุงแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
-พัฒนาเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ปรับปรุงแบบ 
-ระบบการชะล้างด้วยน้้าและหล่อลื่น และลูกกลิ้งที่ปรับปรุง 
-การปรับแต่งก่อนเริ่มใช้งานจริง 
-ทดสอบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายจากการปรับปรุงแบบ 
-ผลทดสอบการใช้งานจริงของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 
1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
 อุตสาหกรรม ด้านสังคมและชุมชน รวมถึงการเผยแพร่ในวารสารและหน่วยงานที่น้าผลการวิจัยไปใช้
ประโยชน์ 
 1) ได้ต้นแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
 2) ได้แนวทางการสร้างผลผลิตยางแผ่นรีด ลายที่ดีสู่ตลาดในนามของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช มงคล 
พระนคร 
 3) ผู้สนใจสามารถขอใชเ้ครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายรวมไปถึงการพัฒนาและผลิตในเชิงพาณิชย์ได้ 
 4) ช่วยส่งเสริมการผลิตแผ่นยางให้กับเกษตรกรไทยได้อย่างคุ้มค่ามากท่ีสุด  
 5) ได้องค์ความรู้ด้านการออกแบบเครื่องจักรรีดยางและรีดลายส้าหรับเขียนบทความเผยแพร่ในงาน 
ประชุมวิชาการ วารสารวิชาการ ทัง้ในประเทศหรือต่างประเทศ 
 6) สามารถสร้างความร่วมมือระหว่างมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร และเกษตรกรชาวสวน 
ยาง ในการบูรณาการงานวิจัยร่วมกันตามยุทธศาสตร์ของประเทศ 
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บทที ่2 

ทฤษฏีและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 

 ยางมีความจ าเป็นในการใช้งานโดยทั่วไปในชีวิตประจ าวัน จากล้อรถยนต์ที่วิ่งในท้องถนน ไปถึงยางรัด
ถุงในท้องตลาด จากตัวซีลเพื่อป้องกันน  าไหลของท่อน  าในห้องน  า ชักโครก พื นรองเท้า สู่ถุงยางและถุงมือที่ใช้
ในห้องปฏิบัติการไปถึงโรงงานผลิตอาหาร ผลิตสารเคมีก็ต้องมีการใช้งานวัสดุที่ผลิตจากยางธรรมชาติไปถึงยาง
สังเคราะห ์เห็นได้ว่ายางมีความส าคัญในชีวิตของมนุษย์โลกยางยิ่งยวด ดังนั นเราควรมีการพัฒนาอุตสาหกรรม
ยางให้เจริญก้าวหน้าเพ่ือเกษตรกร 
 
2.1 ยางและความความหมาย 
 เมื่อกล่าวถึงยาง ท าให้ผู้อ่านนึกถึงสิ่งที่สามารถยืดและหดตัวได้อย่างรวดเร็ว ยางเป็นวัสดุที่คนยุโรป
รู้จักมาจากชาวพื นเมืองอินเดียนแดงในอเมริกาใต้เรียก Weeping wood [aa] เพราะคุณสมบัติของน  ายางจาก
ต้นยางที่แห้งตัวลงมีคุณสมบัติการยืดตัวและหดตัวได้อย่างรวดเร็ว (Standard ASTM D 1566-98) คุณสมบัติ
มีการเปลี่ยนแปลงเมื่อถูกสารเคมีบางอย่างกรณีเช่น เบนซิน อีทานอล เป็นต้นเมื่อกล่าวถึงค าว่า Rubber 
สามารถหมายถึงได้ทั งแบบที่เป็นยางดิบและแบบที่เป็นยางที่ผ่านกระบวนการทางเคมี ดังนั นในเอกสารนี เมื่อ
กลา่วถึงยางนั นหมายถึงยางดิบหรือยางพาราที่ยังไม่ได้ผ่านความร้อนยางตามความหมายในพจนานุกรมมี
ความหมายดังนี  
 ความหมายจาก Merriam Webster Dictionary 
 Definition of Para rubber 
 :  native rubber from South American rubber trees (genus Hevea and especially H. 

brasiliensis) 
 Definition of natural rubber 
 :  rubber or rubber latex from a plant (especially Hevea brasiliensis) :  rubber 2a —

distinguished from synthetic rubber 
 ความหมายจาก Cambridge Advanced Learner’s Dictionary & Thesaurus 
rubber noun (SUBSTANCE) 
 B2[ U ] an elasticsubstance (= that stretches) made either from the juice of 

particulartropicaltrees or artificially:Tyres are almost always made of rubber. 
 ความหมายจาก Collins English Dictionary 

 (rubber(rʌbəʳ) 
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Word forms: plural rubbers 
1. uncountable noun 
Rubber is a strong, waterproof, elastic substance made from the juice of a tropical tree or 
produced chemically. It is used for making tyres, boots, and other products. 
 ต้นยางหรือต้นยางพาราที่ปลูกกันมากในบ้านเราชื่อเรียกคือ Hevea เป็นต้นไม้ที่ให้น  ายางเป็นน  าสี
ขาวเม็ดสีขาวของน  ายางเป็นโมเลกุลของยางพาราถ้าจ านวนมากแสดงว่ามีคุณสมบัติความเข้มข้นของน  ายาง
มากและถ้ามีโมเลกุลขาวของยางน้อยน  ายางที่ได้ก็มีความเข้มข้นต่ า ในประเทศไทยน  ายางคุณภาพดีผลผลิตอยู่
ในภาคใต้เพราะในพื นที่มีสภาพดินดีเหมาะต่อการเพาะปลูกและภูมิอากาศเหมาะเพราะมีฝนตกชุก แต่ปัจจุบัน
มีการปลูกกันมากโดยเฉพาะในภาคอีสานและภาคตะวันออกของประเทศ ยางพาราเมื่อถูกน ามาท าให้เป็นก้อน
ยางดิบผ่านกระบวนการรีดเป็นแผ่นยางจะมีหลายเกรดแต่ในตลาดส่วนใหญ่เป็นชั นคุณภาพที่ 2 เพราะสะดวก
ในการท าและการซื อขายของตลาดยางพารา สารเคมีในการผสมเพ่ือท าให้น  ายางจับตัวเป็นก้อนก็มีผลต่อ
คุณภาพยางแผ่น ร่วมถึงความสะอาดและความหน้าที่ตลาดยางซื อขายอยู่ที่ความหนาประมาณ 3-5 mm. เพ่ือ
ง่ายต่อการตากแห้งและรมควัน ตลาดยางทั่วโลกมีการซื อขายเพ่ิมขึ นเรื่อย ๆ ประมาณมากกว่าหมื่นเมตริกตัน
ต่อปีนับจากปีค.ศ. 2010 แต่ราคายางมีราคาขึ นลงไม่แน่นอนแล้วแต่ปริมาณผลผลิตทั่วโลก เพราะยางดิบมี
ความต้องการในอุตสาหกรรมต่าง ๆ อย่างมากและจากสาเหตุที่ว่าในสมัยก่อนประเทศไทยก็มีการปลูกยาง
เฉพาะภาคใต้แต่ปัจจุบันมีการปลูกกันอย่างกว้างขวางทั งในภาคอีสานและภาคตะวันออกท าให้มีความ
หลากหลายในด้านคุณภาพของยางดิบที่ได้และราคาในท้องตลาดก็มีแตกต่างกันตามคุณภาพน  ายาง 
 
2.2 น ้ายางและยาง 
 น  ายางที่มีใช้งานกันมีน  ายางแท้จากต้นยางพารา และน  ายางเทียม น  ายางแท้ตามธรรมชาติมี
ส่วนประกอบของโมเลกุลสีขาวของเม็ดยางเรียกว่า Globule มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 4-5 ไมครอน 
ห่อหุ้มด้วยโปรตีน คาร์โบไฮเดรท เป็นสีขาวเหมือนน  านมแต่อาจมีสีออกเหลืองหรือขาวนวลขึ นกับต้นยางและ
สภาพแวดล้อมในการปลูก เนื่องจากมีขนาดเล็กมากผสมกระจายอยู่ในน  ายางจึงมองเห็นเหมือนเป็นสีขาวของ
นม ในที่นี ขอเรียกว่าเม็ดยาง เมื่อยางถูกรีดออกมาจากต้นและทิ งไว้สักพักส่วนของน  าจะระเหยออกไปท าให้น  า
ยางเข้มข้นขึ นหรือเหลือเป็นก้อนยาง เมื่อมีการใส่น  ากรดเข้าไปก็จะท าให้เม็ดยางแตกตัวออก ยางสามารถ
น ามาใช้ประโยชน์อย่างกว้างขวาง โดยเฉพาะในงานอุตสาหกรรมท ายางรถยนต์ ยางของถุงยางอนามัย ถุงมือ
ยางในทางการแพทย์ ถุงเท้ายาง พื นรองเท้า รองเท้ายาง ด้ามจับของเครื่องมือ ยางลิ นหัวใจเทียม เป็นต้น หรือ
ยางต่าง ๆ ทีใ่ช้ในอุตสาหกรรมด้านอ่ืน ๆ ดังนั นความต้องการยางในตลาดโลกจึงเพ่ิมขึ นทุก ๆ ปี วัตถุดิบยาง
เบื องต้นเรียกว่า Crude rubber หรือยางดิบ ส่วนยางที่ส่วนผสมอย่างอ่ืนเข้าไปเรียกว่า Compound rubber 
ที่ไปใช้ในกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรม การผลิตยางส่งขายมีหลายแบบดังนี  
 1) น  ายางข้น (Concentrated latex) 
 2) ยางแผ่นผึ่งแห้ง (Air dried sheet) 
 3) ยางเครพขาว (Pale crepe rubber หรือ Latex crepe) 
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 4) ยางเครพชั นเลว (Lower grade crepe rubber) 
 5) ยางแผ่นร่มควัน (Ribbed smoked sheet) 
 6) ยางแท่ง (Block rubber)  
 7) ยางคุณภาพพิเศษ  (Special purpose rubber) เช่น ยางกระด้าง SP rubber (Superior pro-
cessing rubber) 
 ในการท างานยางแท่งมีแบบท าจากยางย่อย Commi 
 
 
 
2.3 การพัฒนาของเครื่องรีดยางในประเทศไทย 
 จากที่รัฐบาลได้ส่งเสริมการท าสวนยางพาราในประเทศไทยอย่างกว้างขวางโดยมีกระทรวงเกษตรและ
สหกรณ์การเกษตรและมีหน่วยงานกรมการยางเป็นผู้ขับเคลื่อนการส่งเสริมการปลูกยางและฝ่ายต่าง  ๆ 
ส่งเสริมการพัฒนาแปรรูปยาง ทั งในระบบวิสาหกิจชุมชนจนถึงบริษัทผู้ผลิตยางแผ่นรมควัน ยางแท่ง ยางแห้ง
ทั งหลาย ในงานวิจัยของ บรรจบ และคณะในเรื่องเครื่องรีดยางพาราแบบต่อเนื่อง ได้พัฒนาเครื่องรีดลื่น 1 
เครื่องและเครื่องรีดลาย 1 เครื่องที่เป็นแบบมือหมุนนั นได้น าทั งสองมาประยุกต์เข้าด้วยกันได้เครื่องรีด
ยางพาราแบบต่อเนื่องที่มีลูกกลิ งรีดลื่น 3  ชุด และมีลูกกลิ งรีดลาย 1 ชุดท าให้กระบวนการท างานใช้ลูกกลิ ง
ทั งหมด 4 ชุดขับเคลื่อนด้วยมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ โดยไม่ต้องเสียเวลาในการรีดแบบเดิมที่ผ่านเครื่องรีดแต่
ละอย่าง เพราะสามารถท าการรีดแบนและรีดลายภายในเครื่องเดียวกันได้ ท าให้รีดอย่างที่มีความหนา
ประมาณ 36 ม.ม. ให้เหลือประมาณ 3.2ม.ม. ได้โดยใช้เวลาต่อแผ่นประมาณ 8-10 วินาทีต่อ 1 แผ่น ซ่ึงท าให้ 
เครื่องรีดยางนี สามารถลดภาระผู้ใช้ท างานรีดยางลงได้ถึงร้อยละ 50%[1]ท างานรีดยางลงได้ถึงร้อยละ 50%[1] 
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รูปที ่2.1 เครื่องรีดยางพาราแบบรีดลื่นและรีดดอกท่ีพัฒนาโดยสถาบันวิจัยเกษตรวิศวกรรมกระทรวงเกษตรฯ 
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                รูปที ่2.2 ชุดรีดยางลูกกลิ งรีดดอกโดยสถาบันวิจัยเกษตรวิศวกรรม 

 
 

ในระบบเครื่องรีดประกอบด้วย 
 ก) โต๊ะรองรับโครงสร้าง 
 ข) โครงสร้างรองรับชุดต้นก าลังและระบบถ่ายทอดก าลัง 
 ค) ชุดจักรลื่น 
 ง) ชุดจักรดอก 
 จ)ระบบถ่ายทอดก าลัง 

จุดประสงค์ในการพัฒนาของสถาบันฯนั นต้องการให้ผู้ใช้งานมีเครื่องมือในการท าและเป็นต้นแบบใน
การให้เกษตรสามารถสร้างขึ นได้เองโดยอาศัยเทคโนโลยีที่มีในพื นที่ซึ่งก็ประสบความส าเร็จและมีการน ามา
พัฒนาต่อเป็นเครื่องรีดยางแบบต่าง ๆ ในท้องตลาดอย่างกว้างขวาง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
                   รูปที ่2.3 เครื่องต้นแบบของกองเกษตรวิศวกรรม กรมวิชาการเกษตรกระทรวงเกษตร 
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รูปที ่2.4 การทดสอบของเครื่องแบบต่อเนื่อง 5 ชุดลูกกลิ งของสถาบันวิจัยเกษตรวิศวกรรมกระทรวงเกษตรฯ 
 
  

การทดสอบได้กระท าที่ศูนย์วิจัยยางฉะเชิงเทรา อ าเภอสนามชัยเขต ในตลาดปัจจุบันได้มีการผลิต
เครื่องรีดยางออกมาหลากหลายแบบ ถ้าเป็นโรงงานรับซื อน  ายางและน ามารีดจะเป็นเครื่องขนาดใหญ่การ
ติดตั งลูกกลิ่งเป็นแบบตายตัวไม่มีการเคลื่อนย้าย เพราะโรงรีดมีสถานที่ตั งแน่ชัดไม่มีการเคลื่อนย้าย ส่วนของ
การรีดแผ่นยางส่วนใหญ่จะแยกเครื่องกับส่วนของการรีดลาย ต้นทุนในการสร้างก็มีมูลค่าสูง จากรูปที่ 2.4 ก็
เป็นต้นแบบเครื่องหนึ่งที่นิยมผลิตใช้งานในอุตสาหกรรมยางเพ่ือท าการรีดแผ่นยางได้ในจ านวนมากด้วยเวลา
อันสั น ท าให้สามารถเพ่ิมผลผลิตเหมาะส าหรับเจ้าของสวนยาง 
 
2.4 คุณสมบัติของก้อนน ้ายางพารา 
 ยางพาราเป็นน  ายางที่ได้จากต้นยางพาราที่ไหลออกมาจากผิวเปลือกของต้นยางที่ถูกกรีดโดยชาวสวน
ยาง การกรีดยางมีความส าคัญต่อการไหลออกของน  ายางพารา เพราะถ้ากรีดไม่ถูกต้องอาจท าให้น  ายางไหล
ออกมาน้อย หรือไม่มีน  ายาง ถ้ากรีดลึกเกินก็ท าให้มีปัญหากับระบบการเจริญเติบโตของต้นอย่างและอาจตาย
ได้ ดังนั นการกรีดยางที่ผิวของต้นยางพาราจึงมีความส าคัญในกระบวนการเริ่มต้นในการได้มาของน  ายางจาก
ต้นยางที่สมบูรณ์พร้อมให้น  ายางพารา น  ายางพาราที่ได้เป็นน  าโดยธรรมชาติผสมกับโมเลกุลของน  ายางสีขาว
ท าให้น  ายางที่ไหลออกมายังถ้วยรองมีสีขาว เมื่อรวบรวมน  ายางจากถ้วยรองได้มากพอก็สามารถน าไปในตะพง
หรือกะพงที่เป็นถาดลึกเพ่ือให้น  ายางพาราเกิดการคงตัวเป็นก้อนสี่เหลี่ยมผืนผ้าที่มีความหนา เพ่ือน าเข้าสู่
กระบวนการรีดต่อไป ในการผสมน  ายางพาราต้องใช้สารที่เป็นกรดเพ่ือท าให้เกิดการจับตัวเป็นก้อนน  า
ยางพาราสีขาว ทั งนี การคงรูปเป็นก้อนนั นขึ นกับความเข้มข้นของน  ายางพาราที่น ามาจัดเตรียมในตะพง ตะพง
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ที่ใช้เพื่อทดสอบน  ายางในงานวิจัยนี เป็นตะพงที่เป็นถาด ไม่ใช้อีกแบบที่ชาวบ้านหรือชาวสวนยางใช้ที่เป็นตะพง
ปูนยาว ๆ สามารถสร้างก้อนน  ายางพาราได้ครั งละหลายสิบก้อน ซึ่งมีใช้งานในโรงงานรีดยางในภาคใต้เพ่ือเพ่ิม
พลังการผลิตแผ่นยางส่งเข้าโรงบ่มแผ่นยาง ซึ่งเป็นโรงงานที่รับซื อน  ายางพาราจากชาวสวนยางอีกทอดแล้วน  า
มาผสมน  ายาเพ่ือให้น  ายางพาราจับเป็นก้อนตามรูปทรงของตะพง 
 
 2.4.1 คุณสมบัติเบื องต้นของยางพารา 
 จากอดีตที่ Charles Goodyear ได้ค้นพบน  ายางในปี 1839 และในปี 1851 พ่ีชายของเขา Nelson ได้
จดสิทธิบัตรเรียกว่า Ebonite นั นก็คือเทอร์โมเซตติ งโพลิเมอร์ที่มีการใช้งานอย่างกว้างขวางในหลายปีต่อมา
เช่นตัวถังของแบตเตอรี่ ในงานทัตกรรม จนได้พัฒนามาเป็นเซลลูโลซไฟเบอร์ที่เรียกว่า เรยอน โดยโพลีเมอร์
เป็นการรวมตัวกันของโมเลกุลเล็ก ๆ รวมท าให้ได้รูปทรงที่ใหญ่ขึ นและเป็นลักษณะของโซ่ โดยที่วัสดุที่มีความ
ยืดหยุ่นนั นสามารถวัดได้ด้วยเครื่องวัดที่เรียกว่า Durometer โดยยางธรรมชาติมีความหนาแน่นโดยประมาณท่ี 
1.2 g/cm3โดยมีสัมประสิทธิ์ของการขยายตัวเมื่อมีความร้อน (α) ที ่80  C-1x10-6  
     L2 - L1 = α L1(T2 - T1)    (1)                   
 L1, L2เป็นความยาวมีหน่วยเปน็ mm 
 T1, T2เป็นอุณหภูมิมีหน่วยเป็น   C 
 αเป็นสัมประสิทธิ์ของการขยายตัวความร้อน    C-1 
 
 ยางธรรมชาติมีความเป็นชนวนที่สูงดังนั นจึงมีการน ามาใช้ท าเป็นตัวหุ้มกันกระแสไฟฟ้า โดยทั่วไปมีค่า
ความต้านทานประมาณ 1.0x1012 Ohm-m 
 
2.5 กระบวนการผลิตยางแผ่น 

ลักษณะกรรมวิธีการผลิตยางแผ่น เริ่มจากการน ายางที่ได้จากต้นยางพารารวบรวมมากรองให้สะอาด
ปราศจากผงฝุ่น และท าให้ขึ นรูปเป็นก้อนยางดิบสีขาว จากนั นน าเข้าสู่กระบวนการนวดบีบ ให้ได้ความหนา
พอเหมาะกับเครื่องจักรรีดยางในการรีดต้องการความหนาประมาณ 3-4 ม.ม. และท าลายบนผิวยางแผ่น 
จากนั นน าไปตากแห้งด้วยลมธรรมชาติโดยไม่ให้ถูกแสงแดดที่อุณหภูมิห้อง จะได้แผ่นยางดิบที่บางตามขั นตอน
ในรูปที ่2.5 จากนั นแบ่งเป็นสองวิธีคือแบบแรกน าไปอบด้วยลมร้อนที่ประมาณ 45-65 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 
3-5 วันเพื่อให้ได้ยางแผ่นที่แห้งสนิท แบบที่สองคือน าเข้าอบด้วยความร้อน ยางที่มีคุณภาพดีต้องบางใสไม่มีฝุ่น
ตกค้างภายในรวมถึงฟองอากาศ ขั นตอนที่ส าคัญประการหนึ่งคือการรีดยางจากก้อนยางดิบ ซึ่งต้องมีความ
พิถีพิถันเพ่ือให้ได้ขนาดแผ่นยางดิบตามมาตรฐานที่ตลาดต้องการ 
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รูปที ่2.5 ขั นตอนการท ายางแผ่น [2] 
 

2.5.1 เครื่องรีดยางที่ใช้กันทั่วไปมีอยู่หลายแบบดังเช่น 
- ชนิดมือหมุน 

- ชนิดแบบมีระบบขับเคลื่อนอัตโนมัติ 

ชนิดมือหมุนมีลูกกลิ่งรีด 1 ชุดส าหรับรีดแผ่นยางและมีชุดรีดดอก เมื่อรีดยางออกมาจะมีลาย
ดอกแต่ในการรีดยางจากตะพงอาจต้องรีดหลายรอบ และลักษณะโครงสร้างการท างานของตัวเครื่องมี
ลักษณะที่ลาดเอียงเล็กน้อย ไปจนถึงแบบที่ลูกกลิ งรีดยางมีหลายลูกเพ่ือให้การรีดเกิดขึ นในรอบเดียว
แล้วได้แผ่นยางมีความหนาพอเหมาะโดยประมาณไม่ควรเกิน 4 ม.ม. เนื อยางมีความสะอาด แห้งใส
[3][4] ตามคุณภาพมาตรฐานยางดิบคุณภาพดี เพ่ือน าไปผลิตยางแผ่นรมควันที่มีคุณภาพ[4] จาก
ลักษณะดังกล่าว ทางผู้วิจัยจึงได้มีแนวคิดในการปรับแนวของลูกกลิ งรีดยางให้อยู่ในต าแหน่งแนวดิ่ง
จากบนลงล่าง ให้เกิดความขัน อีกทั งเพ่ือลดจ านวนท่อน  าหล่อลื่นลง แต่ต้องการคงการหล่อลื่นให้
ทั่วถึงดังเดิม จึงประสงค์วิจัยพัฒนาเครื่องต้นแบบเพ่ือทดสอบ และน าไปใช้งานในสวนยางของกลุ่ม
เกษตรกรเพ่ือให้ได้ข้อมูลที่จ าเป็นต่อการพัฒนาระบบรีดยางที่มีประสิทธิภาพเหมาะสมกับงานในสวน
ยาง  
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 2.5.2 โครงสร้างการท างาน 
  ระบบประกอบด้วยลูกกลิ่งรีดดังรูปที่ 4 จัดตั งในแนวดิ่งกับผิวโลกเพ่ือง่ายต่อการส่งเนื อยาง
ผ่านลูกกลิ่งรีดยาง ท าให้ยางที่ถูกรีดเป็นแผ่นไหลลงสู่ด้านล่างตามแรงโน้มถ่วงของโลก เนื่องจากใน
ท้องตลาดได้มีเครื่องจักรรีดยางที่ผลิตจ าหน่ายเป็นลักษณะที่มีมุมเอียงพอประมาณท าให้ลักษณะของ
เครื่องต้องการพื นที่ในการติดตั งมาก เพ่ือหลีกเลี่ยงในเรื่องพื นที่ใช้สอยในการติดตั ง งานวิจัยนี จึงมี
แนวคิดในการพัฒนาให้เครื่องจักรต้นแบบมีแนวของลูกกลิ งรีดแผ่นยางในลักษณะลงไปในแนวดิ่ง 
เพ่ือให้สามารถติดตั งในพื นที่ที่จ ากัดได้ อีกทั งเป็นการท าให้มีพื นที่รอบข้างเหลือเพียงพอในการ
ปฏิบัติงานในการจัดวางตะพง แผ่นยางที่รีดแล้วและพื นที่ส าหรับวางแผ่นยางเพ่ือระบายความชื่น อีก
ทั งมีการวางแผนให้มีฝาครอบในส่วนของมูเล่ย์ ในการหมุนเพ่ือป้องกันอันตรายจากอุบัติเหตุของ
ผู้ปฏิบัติงานหรือบุคคลที่อยู่ในบริเวณใกล้ต าแหน่งที่เครื่องติดตั ง และมีการใช้น  าหล่อเลี ยงเพ่ือความ
ลื่นของการเคลื่อนที่ของแผ่นยาง โดยมีท่อน  าด้านบนเพ่ือจ่ายน  าเพ่ือหล่อลื่นแผ่นยางไม่ให้เกิดการ
สะดุดหรือติดอันจะส่งผลให้แผ่นยางที่ได้มีรอยขาด เพ่ือการประหยัดน  าในระบบการวิจัยนี จึงใช้ท่อ
กระจ่ายน  าเพียงหนึ่งท่อ แต่ทั งนี ต้องมีการทดสอบว่าน  าที่จ่ายปริมาณเท่าใดจึงพอเพียงต่อการหล่อลื่น
แผ่นยางและช าระความเป็นกรดที่มีในขั นตอนการเตรียมก้อนยางดิบ  
 
2.6 กระบวนการท้างานของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

การท างานเริ่มจากการเตรียมยางจากตะกงโดยนวดให้ปลายก้อนยางมีขนาดเหมาะต่อช่องรีด
ของลูกกลิ งรีดลูกคู่แรกป้อนเข้าสู่ระบบลูกกลิ่งในระบบมีลูกกลิ่งรีด ลูกกลิ่งปลายสุดเป็นแบบลูกกลิ่ง
สร้างลาย ท าให้เกิดการสร้างลายบนเนื อแผ่นยางรีดและลงไปยังถังน  าพักเพ่ือรองรับแผ่นยางรีดที่ได้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทิศทางของการป้อนกอ้นยาง 

ลกูกลิง้รีดลาย 

ทิศทางทีย่างผา่นลกูกลิง้รีดลาย 

แกนหมนุ 
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รูปที ่2.6 โครงสร้างด้านข้างของลูกกลิ งรีดยางและทิศทาง 
 

 2.6.1การป้อนก้อนยาง 
   การรีดลายเพ่ือท าให้แผ่นยางมีความบางและแห้งเร็วไม่เกิดเป็นเชื อราขึ นท าให้เสียราคาแผ่น

ยาง ดังนั นการป้อนก้อนยางดิบเพ่ือต้องการให้เครื่องจักรรีดยาง รีดให้ได้แผ่นยางดิบที่บาง ทิศทางใน
การป้อนก้อนยางด้านบนและมีทิศทางของลูกรีดตามแนวดิ่ง โดยมีแนวทิศประมาณตั งฉากหรือเกือบตั ง
ฉากกับผิวโลกเพ่ืออาศัยแรงดึงดูดของโลก ช่วยในการไหลของแผ่นยางจากบนลงล่าง  

 

 
รูปที ่2.7 ทิศทางการหมุนและการรีดของลูกกลิ ง 

  
วิธีการรีดโดยใช้ลูกกลิ งสองลูกหมุนไปแบบทวนเข็มนาฬิกาดังรูปที่ 5 นั นท าให้เกิดการรีดสิ่งที่อยู่
ระหว่างกลางออกมา โดยที่มีความกดจากแรงเกิดขึ นมากในบริเวณท่ีช่องว่างระหว่างลูก กลิ งใกล้กัน
หรือแคบ ส่วนระยะที่ห่างออกไปแรงกดจะลดลง ลูกกลิ งทั งคู่เป็นทั งตัวกด บด และผลักไปตาม
แนวแกน xองค์ประกอบที่มีผลกระทบในขณะเกิดการรีดนั นประกอบด้วย 

- แรงบิดของลูกกลิ ง 
- ความเร็วในการหมุนของลูกกลิ ง 
- แรงของการหมุน 
- แรงโน้มถ่วง 
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- แรงเฉื่อย 
พารามิเตอร์เรขาคณิต 

- เส้นผ่านศูนย์กลางของแกนลูกกลิ ง 
- ความกว้างของลูกกลิ ง  
- ขนาดช่องว่าง (Gap size) 

รวมถึงค่าพารามิเตอร์อ่ืน ๆ ที่มีผลกระทบ 

 
รูปที ่2.8 กราฟความสัมพันธ์ของการยืดและความเครียดของยางดิบ [5] 

 
ความหนืดและการยืดตัวของยางในรูปที่ 2.8 มีผลต่อกระบวนการรีด แต่เนื่องจากก้อนยางจากตะพง

ยังนิ่มและอ่อนอยู่จึงใช้ลูกกลิ งรีดยางรีดเรียบได้แต่ทั งนี ผลของภาระโหลดของตัวผลักดันชุดลูกกลิ ง  ท าให้ต้อง
ออกแรงในการหมุนรีดแผ่นยาง เห็นได้ว่าอัตราส่วนระหว่างการยืดและแรงตึงไม่เป็นเชิงเส้นดังนั นจึงเป็นการ
ยากตอ่การค านวณออกมา และน  ายางที่ได้แต่ละพื นที่ของประเทศไทยมีอัตรามวลของโมเลกุลของยางแตกต่าง
กันตามสภาพพื นที่ จึงเป็นสิ่งที่ท่าทายในการวิจัยเพ่ือออกแบบเครื่องจักรรีดยางที่มีประสิทธิภาพในการท างาน 
เพ่ือเทียบกับเครื่องรีดยางแบบใช้แรงคนที่ชาวบ้านนิยมใช้งานคือแบบใช้มือหมุน  

 
 ช่วงปีที่ 1 ท าการพัฒนาเครื่องต้นแบบกับลูกกลิ งรีดเรียบและรีดลาย ประกอบด้วยลูกกลิ งรีดเรียบ
ทรงกระบอกรัศมีเท่ากันตลอดทั งแท่งลูกกลิ ง และลูกกลิ งรีดลายที่ท าหน้าที่สร้างลาย เมื่อผ่านการท าการ
ทดสอบเบื องต้นแล้วน าไปตั งทดสอบ ณ สวนยางเพ่ือเก็บรวบรวมข้อมูล ศึกษาการท างานของเครื่องต้นแบบใน
การรีดแผ่นยาง ตามแนวทางที่ได้ออกแบบ  
 
 
 
 
 

 

ผิวสมัผสัของลกูกลิง้รีดยาง 
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รูปที ่2.9 แกนหมุนของลูกกลิ งรีดและผิวสัมผัส 
 

โดยธรรมชาติประกอบด้วยเม็ดยางเล็ก ๆ (Globule) มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 4-5 
ไมครอน มีโปรตีนลักษณะขาวเหมือน  านมหรือออกเหลืองนวล คล้ายน  านมเม่ือยางถูกกรีดก็ไหลออกมาจากต้น 
ทิ งไว้สักพักน  าระเหยไปผลคือได้ยางเหนียว ถ้าใส่กรดลงไปท าให้เม็ดยางแตกตัวออก ในทางอุตสาหกรรมยาง
สามารถน าไปผลิตเป็นสิ่งของต่าง ๆ ได้หลายชนิดอีกทั งมีความยืดหยุ่นสูงไปจนถึงการท าสายดูดที่ใช้กับผู้ป่วย 
หรือการท าหัวใจเทียม ยางเป็นวัตถุดิบในชั นต้นเรียกว่ายางดิบขั นต้น (Primary commodity) ยางที่เป็น
วัตถุดิบขั นต้นเรียกว่า Crude Rubber เพ่ือป้อนให้กับโรงงานอุตสาหกรรมท าเป็นวัตถุดิบขั นที่  2 เรียกว่า 
Compound Rubber เพ่ือไปท าอุปกรณ์ต่าง ๆ เช่นพื นรองเท้า ยางรถยนต์ เป็นต้น ซึ่งยางในกระบวนการ
ผลิตมีหลายแบบดังนี  

1) น  ายางข้น  
2) ยางผึ่งแห้ง 
3) ยางแผ่นรมควัน 
4) ยางเครพ 
5) ยางแท่ง 
6) ยางคุณภาพพิเศษ 
7) ยางผสมพลาสติก 

เครื่องมือที่ใช้ในการท ายาง ประกอบด้วยถ้วยรองน  ายาง เป็นถ้วยดินเผาเคลือบด้านในใช้รองน  ายาง
ในแต่ละวันต้องเช็ดให้สะอาดเพ่ือให้ได้น  ายางที่สะอาด ในบางพื นที่ใช้กะลามะพร้าวแทน 

 

 
 

รูปที ่2.10 การตวงน  ายางจากถังใส่ถาดรองน  ายาง 
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การตวงน  ายางใส่ถาดในรูปที่ 2.10 ปกติต้องมีการเติมน  าสะอาดในถาดรองน  ายางโดยใช้อัตราส่วน
ระหว่างน  ายางกับน  า 3 ต่อ 1 ส่วน และเพ่ือให้ยางแข็งตัวโรงงานอุตสาหกรรมเลือกใช้กรด ฟอร์มิก ชนิดความ
เข้มข้น 90% ซึ่งมีคุณสมบัติแตกต่างจากกรดชนิดอ่ืน คือ ไม่มีสี กลิ่นฉุนจัด หากสูดดมจะแสบจมูกอย่างรุนแรง
และละลายน  าได้ดีมาก 

ข้อดีของกรดฟอร์มิก คือ 
1. ยางแผ่นแข็งตัวสม่ าเสมอหากท าให้เจือจางด้วยน  าสะอาดที่ถูกต้อง 
2. สามารถระเหยได้ไม่ตกค้างในแผ่นยาง 
3. ไม่ท าให้แผ่นยางเหนียวเหนอะหนะ 
4. สมบัติและความยืดหยุ่นของแผ่นยางคงเดิม 
5. ไม่ท าให้โรงเรือนและแผ่นยางมีกลิ่นเหม็น 
6. ไม่ท าให้เครื่องมือและอุปกรณ์เสียหายมากนัก จะท าให้อายุการใช้งานยาวนาน 

 การผสมกรดฟอร์มิกเพ่ือให้ยางแผ่นแข็งตัวในเวลา 30 – 45 นาที ควรผสมกรดฟอร์มิกในอัตราส่วน
กรดฟอร์มิก30 มิลลิลิตร (2 ช้อนแกง) ผสมน  าสะอาด 1,170 มิลลิลิตร (3 กระป๋องนม) แล้วกวนให้เข้ากันโดย
เทกรดลงในน  า และควรใช้ภาชนะท่ีเป็นกระเบื องเคลือบหรือแกลลอนพลาสติกในการผสม 

ใช้ใบพายกวนน  ายางในถาดรองน  ายาง 1 – 2 เที่ยวแล้วตวงน  ากรดที่ผสมแล้ว 300 มิลลิลิตร 
(1 กระป๋องนม) เทลงในน  ายางให้ทั่วถาด ขณะที่เทน  ากรดใช้ใบพายกวนน  ายางไปประมาณ 6 เที่ยว (น  ากรด
ฟอร์มิก1 ขวด ท ายางแผ่นได้ประมาณ 90 – 100 แผ่น) [11] แผ่นยางที่รีดดอกแล้ว ควรล้างด้วยน  าสะอาดเพ่ือ
ล้างน  ากรดและสิ่งสกปรกที่ติดอยู่ตามผิวของแผ่นยางออกให้หมด 

แผ่นยางจากการรีดนั นมีหลายชั น แต่ในความต้องการของท้องตลาดที่มีราคาดีต่อชาวสวนยางอยู่ที่ชั น
ที่ 1, 2 และ ชั นที่ 3 ส่วนใหญ่ ส่วนชั นอ่ืนราคาค่อนข้างต่ า ส่วนผลผลิตที่ได้แบ่งได้เป็นสามแบบได้แก่ ยางข้น 
ยางแท่ง และยางแผ่นรมควัน 

ด้านการออกแบบลูกกลิ งนั นเพ่ือรองรับการรีดแผ่นยางต้องมีการจัดก้อนยางให้ตรงแนวระหว่างกลาง
ของเครื่องจักรรีดยาง ท าให้การถูกกดเกิดสภาพที่ยางแบนเป็นแผ่นไหลออกมาจากเครื่องโดยไม่เอียงหรือเอียง
บ้าง แต่ถ้าเอียงมุมออกนอกขอบเครื่องก็เกิดการติดขัดหรือท าให้แผ่นยางขาดเป็นรอยราคาตก ทั งนี เกิดจาก
ความยืดหยุ่นของตัวยางเอง[13][15] เพราะยางมีคุณสมบัติยืดหยุ่นได้สูงลักษณะการเคลื่อนที่ของแผ่นยางใน
เครื่องจักรรีดยางก็มีความยืดหยุ่นและการคืนตัวตามคุณสมบัติของยางธรรมชาติ 
 
2.7 สรุปแนวคิดในการพัฒนา 
 พัฒนาเครื่องจักรรีดยางพาราแบบหมุนโดยอัตโนมัติ โดยเป็นการรวมกันของเครื่องนวดก้อนยางดิบ 
เครื่องจักรรีดยาง เครื่องรีดลาย มีกระบวนการท างานต่อเนื่องที่อยู่บนเครื่องจักรเครื่องเดียวการพัฒนานี ต้องมี
อุปกรณ์นวดก้อนยางดิบ ลูกกลิ งรีดเพ่ือน าก้อนยางที่ถูกนวดเข้าสู่การรีดเพ่ือลดขนาดความหนาของก้อนยางที่
ผ่านการนวดให้บางลงขั นตอนนี อาจมีลูกกลิ งรีดมากกว่า 6 ชิ นเพ่ือท าให้ได้แผ่นยางดิบที่มีขนาดตามมาตรฐาน 
(3-4 ม.ม.) ในหนึ่งรอบของการป้อนก้อนยางดิบ 
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2.8 การทบทวนวรรณกรรม/สารสนเทศ (Information) ที่เกี่ยวข้อง  
ในการการพัฒนาเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายน  ายาง สามารถสรุปงานวิจัยที่เกี่ยวข้องได้ดังนี  

บรรจบ อรชร และคณะ (2550)ท าการศึกษาเครื่องรีดยางแบบต่อเนื่อง พัฒนามาจากเครื่องรีดยาง
แบบหมุนด้วยมือ มีเครื่องรีดลื่น1 เครื่อง และเครื่องรีดลาย 1 เครื่อง ซึ่งได้น าเครื่องทั งสองมาประยุกต์เข้า
ด้วยกันได้เครื่องรีดยางพาราแบบต่อเนื่องมีลูกกลิ งลดความหนาเป็นลูกกลิ งรีดลื่น 3 ชุดมีชุดลูกกลิ งรีดลาย 1 
ชุดท าให้ครบกระบวนการรีดยางและสามารถท างานได้เสร็จสิ นภายในเครื่องเดียวโดยใช้มอเตอร์กระแสสลับ  
(AC 220 V)เป็นต้นก าลังขับลูกกลิ งทั ง 4 ชุดให้หมุนรีดยางได้อย่างต่อเนื่อง สามารถลดภาระการท างานของ
เกษตรกรสวนยาง โดยสามารถรีดยางหนาประมาณ 36 ม.ม .ให้เหลือ 3.2 ม. และใช้เวลารีดเพียง2 นาทีต่อ
หนึ่งแผ่น 

อัญญานี มั่นคง และคณะ(2556) ได้ศึกษาโครงการผลิตและวิถีการตลาดยางพาราไทย รวบรวมข้อมูล
ด้านการผลิตยางเบื องต้นของเกษตรกรรวมถึงช่องทางการขยายยางแต่ละที่ในประเทศไทย  แล้วท าการ
วิเคราะห์ข้อมูลด้วยสถิติเชิงพรรณนา ค่าความถ่ีร้อยละผลจากการส ารวจพบว่ามี 3 ชนิดหลัก แผ่นยางดิบ ยาง
ก้อนถ้วยและน  ายางสด ได้สัดส่วนร้อยละ 56.77 29.23 และ 14.00 ตามล าดับ โดยแต่ละพื นที่มีรูปแบบการ
ผลิตแตกต่างกัน ปริมาณผลผลิตส่วนใหญ่อยู่ในรูปยางก้อนร้อยละ 97.11 และ 64.33 ตามล าดับ ที่เหลือเป็น
ผลผลิตในรูปของยางแผ่นดิบ โดยในพื นที่ภาคเหนือผลผลิตส่วนใหญ่ยังขายผ่านพ่อค้าคนกลาง ส่วนในพื นที่
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนบนส่วนใหญ่จะขายเข้าตลาดกลุ่มเกษตรกร ภาค/ลานประมูลและสหกรณ์/
ตะวันออกเฉียงเหนือตอนล่าง ภาคตะวันออกและภาคใต้ตอนบนมีโครงสร้างการผลิตและวิธีการตลาดใกล้เคียง
 กัน โดยส่วนใหญ่ผลิตเป็นยางดิบร้อยละ76.86 82.51 และ 77.24 ตามล าดับที่เหลือเป็นยางก้อนถ้วย และน  า
ยางสด 

อธิวีณ์ แดงกนิษฐ์ และคณะ (2556) ได้ศึกษาโครงการผลิตที่ผลิตและการตลาดยางของสถาบัน
เกษตรกรที่ผลิตยางแผ่นรมควัน รวบรวมยางแผ่นดิบ และรวบรวมน  ายางสด จากการศึกษาพบว่าต้นทุนในการ
ผลิตยางแผ่นรมควันในภาคใต้อยู่ที่  74.73 บาทต่อกิโลกรัม ภาคตะวันออกเฉียงเหนืออยู่ที่  69.32 บาทต่อ
กิโลกรัม และภาคตะวันออกอยู่ที่ 73.67 บาท โดยสถาบันเกษตรกรในภาคใต้มีต้นทุนสูงสุด สูงกว่าสถาบัน
เกษตรกรในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ และสถาบันเกษตรกรภาคตะวันออกราคากิโลกรัมละ 4.31, 5.54 บาท 
ตามล าดับ เนื่องจากราคาน  ายางสดในภาคตะวันออกและภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีราคาต่ ากว่าในภาคใต้  
และจากการศึกษาประสิทธิภาพเชิงเศรษฐกิจพบว่าปริมาณน  ายางที่เหมาะสมอยู่ที่ 833,015 กิโลกรัมต่อโรงต่อ
ปี 
 ทศพร อินไข และ ฤทธิพงศ์ ถึงมี (2560)ได้ศึกษาการออกแบบและพัฒนาเครื่องรีดและตัดผักตบชวา
ตากแห้งเพ่ือใช้ในงานหัตกรรมจักสารมีจุดมุ่งหมายเพ่ือลดเวลาในการรีดและตัดผักตบชวาและช่วยให้การรีด
และตัดผักตบชวาได้ปริมาณมากขึ น จากการศึกษาพบว่าขั นตอนการท างานแบบเดิมนั นมีอุปกรณ์2ชิ นซึ่งต้อง
แยกท าทีละขั นตอน คือท าการรีดผักตบชวาให้เรียบก่อน แล้วจึงน าไปสู่ขั นตอนที่สอง คือแบ่งเป็นเส้นตาม
ขนาดที่ก าหนดโดยใช้เวลา 26.665วินาที/ต้น ที่จะน าไปใช้จักสารงานหัตกรรมแต่ละชนิดแต่เครื่องจักรที่
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คณะท างานสร้างขึ นนั นได้รวมข้นตอนสองขั นสอนไว้ในเครื่องเดียวกัน คือทั งรีดและทั งตัดผักตบชวาได้ใน
เครื่องเดียวกันคือทั งรีดและตัดผักตบชวาได้ในเครื่องเดียวกันซึ่งจากการทดลองเครื่องรีดตัดผักตบชวานี 
สามารถลดขั นตอนการท างานและลดเวลาการท างานลงได้โดยใช้เวลา 22.6 วินาที สามารถท าได้ 9 ต้นใน
คราวเดียวซึ่งใช้เวลาน้อยกว่าวิธีเดิม  15.25% ยังสามารถเพ่ิมปริมาณเส้นผักตบชวาที่จะน าไปจักสานเป็นงาน
หัตถกรรมได้ในเวลาที่เท่ากันเทียบกับการท างานแบบเดิมโดยเครื่องที่สร้างขึ นมีขนาดกว้าง x ยาว x สูง เท่ากับ 
35 x 60 x 65 เซนติเมตร มีส่วนประกอบที่ส าคัญคือ โครงเครื่อง ชุดถ่ายทอดก าลัง ระบบตัด มีความเร็วรอบ
ของลูกรีด เท่ากับ 16.5 รอบต่อนาท ี
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บทที่ 3 
การออกแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 
 องค์ประกอบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายมีฟังก์ชันการท างานอยู่หลายส่วนอันได้แก่  ส่วนของ
เครื่องนวดก้อนยางก่อนการรีด ส่วนการลูกรีดเพ่ือรีดน  าออกจากก้อนยาง น าสู่การรีดแผ่นยางให้เล็กตาม
ขนาดที่มาตรฐานตลาดต้องการและมีระบบป้อนน  าเพ่ือหล่อลื่นก้อนยางที่ถูกท าให้กลายเป็นแผ่นยาง 
รวมถึงส่วนของลูกรีดลายด้านล่างที่ต้องรีดกดบนแผ่นยางเพ่ือสร้างรอย ท าให้แผ่นยางบางและแห้งเร็วขึ น 
ระบบทั งหมดขับเคลื่อนด้วยมอเตอร์ไฟฟ้าพร้อมระบบส่งก าลังประกอบด้วยส่วนของสายพานส่งก าลัง  
ส่วนของก้านส่งก าลัง และส่วนของโซ่ส่งก าลังอีกทั งเฟืองขับของแต่ละคู่ลูกรีดที่ต้องท างานสัมพันธ์กันกับ
ชุดคู่ลูกรีดถัดไปด้านล่างตามแบบล่างในบทที่ 2 จากนั นน ามาเขียนต้นแบบของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีด
ลาย ในแต่ละส่วนต้องท าการออกแบบตรวจสอบการค านวณ และจ าลองการท างานบนระบบคอมพิวเตอร์
ก่อนที่ถูกน าไปสร้างจริงเพ่ือป้องกันสิ่งที่อาจท าให้ระบบการท างานไม่เป็นไปตามวัตถุประสงค์ ดังต่อไปนี  
 
3.1 การรีดแบบแนวตั้ง 
 ส่วนประกอบหลักอันส าคัญในการท าหน้าที่รีดให้ยางดิบเป็นแผ่นคือลูกรีด การใช้งานลูกรีดใน
แนวตั งมีการออกแบบใช้งานกันมานานแล้วโดย Chaffee’s Monster และ The Iron Duke ในช่วงกลาง
ศตวรรษท่ี 19 ซึ่งถึงปัจจุบันก็มากกว่าร้อยปีแล้ว โดยนิยมออกแบบเป็นสามลูกรีดดังรูปที่ 3.1 

รูปที ่3.1 การรีดในแนวตั งแบบที่ใช้ในช่วงกลางศตวรรษที่ 19 
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 จากเทคนิคดังกล่าวจึงได้มีแนวคิดเพ่ือการประหยัดพื นที่ของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายจึงได้  
น าหลักวิธีการดังกล่าวมาผสมผสานเพ่ือออกแบบการวางต าแหน่งของลูกรีดCalender ไว้ในแนวตั ง
เพียงแต่ในการออกแบบมีการวางต าแหน่งของลูกรีดให้เยื องกันเพ่ือสอดรับการส่งผ่านแผ่นยางให้วิ่งเข้าสู่
ร่องของคู่ลูกรีดถัดไปจากบนลงล่าง เพ่ือประหยัดแรงในการส่งแผ่นยางที่ถูกรีดผ่านลูกกลิ งและสะดวกใน
การใช้น  าเพ่ือหล่อลื่นระหว่างลูกรีดและแผ่นยางที่เคลื่อนที่ผ่านเพราะจะเกิดความฟืดขึ น  เนื่องจากการ
ออกแบบต้องเพ่ือช่องระหว่างลูกรีดให้พอเหมาะตามขนาดของก้อนยางที่ถูกรีดให้บางลง  แต่ลูกกลิ ง
ด้านบนต้องมีช่องว่างระหว่างลูกกลิ งที่มากพอส าหรับการดึงและรีดจากก้อนยางที่ถูกกดด้วยก้านกด
ด้านบนของถาดรองขณะที่ผู้ใช้งานป้อนก้อนยางสู่เครื่องรีดยางพร้อมรีดลายที่ต้องออกแบบ 
 
3.2 ลูกรีดเรียบและลูกรีดลาย 
 ลูกรีดยางในเครื่องรีดยางมีหลายคู่แต่ละคู่ท าหน้าที่ที่เหมือนและแตกต่างกันขึ นอยู่กับการท างาน
ในแต่ละข่วงในการรีดซึ่งบ่งชี ถึงหน้าที่ในแต่ละส่วนอันประกอบได้ดังนี  
 ขนาดของลูกรีดประกอบด้วยเส้นผ่าศูนย์กลางของลูกรีด D หน่วยเป็น mm. 
 ความยาวของลูกรีด วัดส่วนของหน้าสัมผัส หรือรวมถึงแกนกลางที่เชื่อมต่อกับเฟือง mm. 
 ช่องว่างระหว่างลูกรีด หน่วยเป็น mm. 
 ขนาดช่องรับวัสดุก้อนยางก่อนเข้าสู่ลูกกลิ ง 
 ลูกรีดที่ท างานร่วมกับส่วนอื่น 
 ลูกรีดด้านหน้า ที่อยู่หน้าผู้ปฏิบัติงาน 
 ความหนืดของลูกรีด ซึ่งขึ นกับอัตราส่วนของลูกกลิ ง 
 ลูกรีดหมุนช้า 
 ลูกรีดหมุนเร็ว 
 อัตราความหนืดของลูกรีดกับความเร็วในการหมุน 
 แรงแยกตัวของวัสดุ 
 3.2.1 การออกแบบลูกรีดประกอบด้วยการรีดมีสองลักษณะคือการออกแบบลูกรีดที่มีขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลางไม่โตมาใช้แท่งเหล็กตันกลึงปลอกผิวแล้วน าไปชุบสังกะสีหรือท าการทาสีหุ้มทับเพ่ือป้องกัน
การเกิดการกัดกร่อนจากน  ากรดในตัวก้อนยางพาราดิบ และเพ่ือให้ง่ายต่อการบ ารุงรักษาในระยะยาว โดย
ส่วนลูกรีดลายต้องท าบากร่องเป็นแนวทแยงเฉียงประมาณ 30 องศา ท าให้เป็นแนวทแยงคนละด้านเพ่ือ
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สร้างลายข้าวหลามตัด หรืออาจเป็นแนวไปในทางเดียวกันเพ่ือสร้างลายเฉียง กรณีของลูกกลิ งอยู่บน
ทรงกระบอกซ่ึงพฤติกรรมของการกดทับและการหมุนเป็นตามรูปที่ 3.2 และรูปที่ 3.3 
 
 

 
 

รูปที ่3.2 แรงกดทับและทิศทางการหมุนของลูกกลิ ง [24] 
 
 

 
 

รูปที ่3.3 การเคลื่อนที่ Sliding และการรับแรง [24] 
 
3.3 ชุดเฟืองขับและโซ่ส่งก าลัง 
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 การขับด้วยเฟืองโซ่เป็นการขับที่ถือว่าไม่มีสลิปเกิดขึ นระหว่างซี่กับเฟืองโซ่  โดยที่เพลาต้องขนาน
กันและอาจหมุนไปในทิศทางเดียวกันกับโซ่หรือหมุนสวนทางกัน โซ่จะคล้องอยู่กับล้อโซ่หรือเฟืองโซ่ 
(Sprocket) ติดกับเพลาขับและเพลาตามอัตราทดของการขับโซ่จะขึ นอยู่กับเฟืองขับโซ่ทั งสอง จ านวนฟัน
ของโซ่ตัวเล็กอย่างต่ าไม่ควรน้อยกว่า 12 ถึง 17 ฟัน ส าหรับใช้ความเร็วไม่สูง โซ่ด้านดึงฉุดก าลังลักษณะ
ของโซ่จะตึง โซ่ด้านกลับจะหย่อนการออกแบบควรให้โซ่ด้านบนเป็นโซ่ด้านฉุดก าลัง และระยะหย่อนโซ่
ด้านกลับประมาณ 2-3 เปอร์เซ็นต์ระหว่างระยะห่างระหว่างศูนย์กลางของเฟือง แนวส่งก าลังควรอยู่ใน
แนวราบ 
 การค านวณขนาดโซ่ควรรู้ข้อมูลดังนี  
 1) ก าลังที่ต้องการส่งเป็น kW 
 2) ความเร็วของเพลาขับและเพลาตามรอบต่อนาที 
 3) การใช้งานอุปกรณ์ใช้ขับ 
 การขับส่วนมากจะใช้จ านวนพิตช์ของโซ่เป็นเลขคู่และใช้พิเนียนที่มีฟันเป็นเลขคี่เพ่ือให้มั่นใจว่ามี
การสึกหรอสม่ าเสมอ ถ้ามีการกระตุกเล็กน้อยควรใช้จ านวนฟันมากขึ นเช่น 23 ฟัน และเพ่ือป้องกันการ
สึกหรอของพิเนียนควรมีการทนความร้อนตามมาตรฐานของความแข็ง อัตราทดหาได้จาก 

  𝑀𝑀 =
ความเร็วรอบของเพลารอบสูง

ความเร็วรอบของเพลารอบต่ า
หรือ =

n1

n2
    (1) 

  
เฟืองโซ่จะมีมุมกดถ้ามุมกดใดมากจะท าให้โซ่ยืดออกใกล้เคียงกันทุกข้อแต่ท าให้โซ่ด้านหย่อนตึงขึ นด้วย
และท าให้เกิดเสียงขณะขับได้ 

 
รูปที ่3.4 แสดงระยะพิตช์p มุมพิตช์และเส้นผ่านศูนย์กลาง D 
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3.4 ระบบขับเคลื่อนลูกรีด 
 การขับเคลื่อนลูกรีดที่จุดหมุนนั นมีแบริ่งรองรับทั งสองด้านของแกนเพลาของลูกรีดท าให้มีการ
รองรับการหมุนที่มีแรงเหวี่ยงและการเสียดสี ซึ่งเป็นจุดที่ท าให้ระบบท างานขับเคลื่อนแกนของเพลาลูกรีด 
จากแกนของเพลาลูกรีดก็ถูกยึดติดกับเฟืองเพ่ือขับระหว่างเฟืองตรงที่ส่งถ่ายก าลังของทั งระบบจาก
มอเตอร์มาที่แกนของเพลาลูกรีดท าให้ลูกรีดแต่ละลูกหมุนไปในสถานะที่พร้อมรีดแผ่นยางได้ 
 

 
รูปที ่3.5 ชุดของแบริ่งที่มีรูอัดน  ามันจารบีและเฟืองตรง [23, 24] 

 
 ถ้าการขับของเฟืองตรงเป็นแบบ 1:1 ก็ท าให้แกนเพลาของลูกรีดหมุนในอัตรารอบเท่ากันนั นคือ
วิธีการที่ออกแบบให้เฟืองตรงขับตัวคู่แกนเพลาของลูกรีดของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่วิจัย
พัฒนาขึ นนี  การขับเคลื่อนเป็นแบบตัวขับเฟืองตัวขับและเฟืองตัวตามท างานไปพร้อมกันท าให้ลูกรีด
ท างานพร้อมกันระยะการเคลื่อนที่ของผิวลูกรีดก็จะเคลื่อนที่ไปเท่า ๆ กันซึ่งท าให้ผิวของแผ่นยางไม่ฉีก
ขาดหรือไม่สม่ าเสมอ 
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3.5 ระบบส่งก าลังจากมอเตอร์ 
 การส่งก าลังจากมอเตอร์ไปยังแกนของลูกรีดต่าง ๆ ของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายกระท า
ผ่านสายพานซึ่งอัตราการหมุนจะเกิดการทดขึ นระหว่างวงล้อเล็กกับวงล้อใหญ่  โดยอัตราทดขึ นกับเส้น
ผ่านศูนย์กลาง d และ D ของแต่ละวงล้อ (Pulleys) ทั งสอง แรงบิดพิกัดมอเตอร์จะถูกส่งไปตามความ 
ฝืดของสายพานและวงล้อ แรงบิดเกิดจากผิวสัมผัสของวงล้อและระยะรัศมีของวงล้อโดยสายพานจะมี
ความตึงเพ่ือการเกาะติดไม่เท่ากันขึ นกับลักษณะของสายพานและร่องลิ่มโดยสายพานลิ่มเป็นไปตาม
มาตรฐาน DIN 7753 และ DIN 2215 ถ้าสายพานมีความเร็วในการเคลื่อนที่มากกว่า 40 m/s จะเป็น
สายพานที่เคลื่อนที่ด้วยความเร็วสูงเป็นสายพานพิเศษที่มีความฝืดสูง ส่วนสมการค านวณแสดงไว้ในรูปที่ 
3.6 

 
 

รูปที่ 3.6 การส่งก าลังด้วยสายพาน 

 

3.6 การค านวณส่วนผสมของน้ ายางดิบ 

 การผสมน  ายางดิบนั นในกระบวนการเตรียมน  ายางดิบเพ่ือใส่ในตะกงนั นมีขั นตอนการค านวณท่ี

แปรเปลี่ยนตามคุณภาพของน  ายางพารา ซึ่งคุณภาพของน  ายางดิบที่ได้ของแต่ละพื นที่ของประเทศไทยมี

ค่าแตกต่างกันจึงของเสนอวิธีค านวณทั่วไปและตัวอย่างดังนี  
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 3.6.1 การค านวณส่วนผสมของน  ายาง 

 การเตรียมน  ายางดิบเพ่ือท าให้เกิดก้อนยางดิบก่อนการน าไปเข้าเครื่องจักรรีดยางนั นต้องค านึงถึง

คุณภาพของน  ายางดิบปกติน  ายางที่ดีมีค่า DRC ประมาณ 25-28% กรณีส่วนต้นยางพาราเปิดกรีดใหม่

โดยทั่วไป ส่วนกรดฟอร์มิกท่ีขายในท้องตลาดนั นมีความเข้มข้นแตกต่างกันตั งแต่ 85% - 94% การท างาน

ต้องผสมกรดฟอร์มิกและน  าสะอาด โดยค าแนะน าของ สกย.1แก่เกษตรกรสวนยาง กรณีมีน  ายางดิบ 3 

ลิตรผสมน  า 2 ลิตร ผสมด้วยกรดฟอร์มิก2 ข้อนแกง ต่อน  า 3 กระป๋องนมกวนน  ายางด้วยใบพาย 1-2 

เที่ยว แล้วผสม 

 ตัวอย่างกรณี DRC (เนื อยางแห้ง) ประมาณ 27% ค านวณดังนี  

 สวนยางเปิดกรีดใหม่ได้ผลผลิตน  ายางดิบ 150 ลิตร มีค่า DRC 27% ต้องการให้มีน  ายางที่มีค่า 

DRC15% ต้องผสมน  าเท่าใด 

 สูตรสมการ m1v1 = m2v2 ; m:ความเข้มข้นของสาร   v: ปริมาตรของสาร  

จากสูตรได้        27x150 = 15xv2 

     (27x150)/15 = v2 

ดังนั น                     v2 = 270 

ต้องผสมน  า 120 ลิตร ได้จาก  270 – 150 = 120 ลิตร 

 อัตราส่วนของน  ายางสด 150 ลิตรผสมน  า 120 ลิตร เทียบกับน  ายางดิบสด 3 ลิตรต้องเติมน  า 

2.4 ลิตร รวมเป็น 5.4 ลิตรตอ่ตะกง  

 ในการทดลองรีดแผ่นยางดิบด้วยเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ออกแบบเพ่ือให้เป็นไปตามที่

ชาวเกษตรกรใช้จึงใช้วิธีการตามที่ชาวบ้านเกษตรใช้คือเทคนิคในการผสมตามค าแนะน าของ สกย.ตาม

ด้านบน ทั งนี เพราะการออกแบบพัฒนาเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายนี ต้องการให้สนองตอบต่อเกษตรกร

ในการใช้งานจริง ดังนั นในส่วนผสมของน  ายางดิบสดที่ใช้เพ่ือท าให้จับตัวเป็นก้อนในตะกงและใช้เพ่ือรีด

                                                           
1ส านักงานกองทุนสงเคราะห์การท าสวนยาง 
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ทดสอบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายนี จึงของใช้การเตรียมน  ายางแบบที่ชาวสวนยางปฏิบัติใน

ชีวิตประจ าวันตามค าแนะน าของ สกย.  

 

3.7การออกแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 จากการค านวณท่ีผ่านมาเป็นแนวทางในการออกแบบขนาดต่าง ๆ ของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีด

ลายที่ต้องการพัฒนา ซึ่งมีขนาดที่สามารถผลิตแผ่นยางที่ถูกรีดออกมาให้ได้ตามที่ตลาดต้องการโดยมี

ความความสามารถในการรีดยางแผ่นพร้อมทั งรีดลายจากลูกรีดที่ถูกออกแบบและเขียนแบบโครงสร้าง

ของลูกรีดที่มีทั งสิ น 11 ลูกดังนี  

 3.7.1 โครงสร้างของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 ประกอบด้วยส่วนหลัก ๆ ดังต่อไปนี  

  1) ส่วนโครงของเครื่องและส่วนของถาดวางก้อนยาง 

  2) ส่วนของก้านกดก้อนยาง 

  3) ส่วนของลูกรีดน  า 

  4) ส่วนของลูกรีดเรียบ 

  5) ส่วนของลูกรีดลาย 

  6) ส่วนของเฟืองขับ 

  7) ส่วนของระบบต้นก าลังและพูเล่สายพาน 
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รูปที่ 3.7 แบบก้านกดก้อนยางดิบ 
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รูปที่ 3.9 แบบลูกรีดเรียบ 
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รูปที่ 3.10 แบบลูกรีดลาย 

 

 

รูปที่ 3.11 แบบเฟืองโซ่ขับ 
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รูปที่ 3.12 แบบเฟืองขับระหว่างลูกรีด 

 

รูปที่ 3.13 ภาพฉายด้านข้างของแบบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
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รูปที่ 3.14 ภาพฉายด้านบนของตัวเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 

รูปที่ 3.15 ภาพฉายด้านหลังที่ประกอบด้วยแนวชุดลูกรีดของตัวเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
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รูปที่ 3.16 ก้านปรับระยะของลูกรีดและแบริ่งรองรับแกนลูกรีด 

 

 

รูปที่ 3.17 ตัวอย่างแบบสามมิติเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 
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รูปที่ 3.19 แสดงความเว้าระยะ x ที่ท าให้เกิดบนผิวของลูกกลิ งรีดน  า 

 โดยท าจากแกนของลูกรีดน  าปกติแล้วท าการกลึงปาดให้เว้าลงที่ระยะ 0.5 1.0 1.5 ตามล าดับ 

เพ่ือท าการทดสอบว่ามีความเหมาะสมต่อก้อนยางดิบที่ป้อนเข้าสู่ระบบรีดของลูกกลิ งรีดน  า ลูกกลิ งรีด

เรียบ ไปถึงลูกกลิ งรีดลาย 
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บทที่ 4 

การทดสอบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 ในการทดสอบได้น้าน ้ายางจากหลายแหล่งเช่นจากศูนย์วิจัยยางกรุงเทพ ภาคตะวันออกจาก

จังหวัดฉะเชิงเทรา จากภาคใต้จังหวัดนครศรีธรรมราช เพ่ือทดสอบเครื่องโดยมีขั นตอนในการทดสอบ

ดังต่อไปนี  

 

4.1 การเตรียมน ้ายางพาราดิบ 

 การเตรียมการน ้ายางดิบนั นเมื่อได้น ้ายางมาต้องท้าการผสมเพ่ือให้น ้ายางมีสัดส่วนที่เหมาะสมต่อ

เครื่องจักรรีดยางนั นคือมีความอ่อนนุ่ม ไม่แข็งเกินไปจับตัวอย่างทั่วถึงเพราะถ้ามีความข้นเกินไปจะท้าให้

การรีดติดขัดได้และผลการรีดแผ่นยางก็ไม่สวยหรือไม่เป็นตามท่ีตลาดต้องการซึ่งเป็นปัญหาใหญ่ประการ

ส้าคัญดังนั นการเตรียมน ้ายางดิบก่อนรีดจึงมีความจ้าเป็นเพราะคุณภาพยางที่ได้มามีความแตกต่างกัน 

 

 

รูปที ่4.1 น ้ายางในภาชนะบรรจุจากสวนยางพารา 
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รูปที ่4.2 การเตรียมกรดฟอร์มิกเพ่ือผสมในน ้ายางดิบ 

 

 

 

รูปที่ 4.3 การกวนน ้ายางดิบสดเพ่ือให้แตกตัวและเข้าผสมกันรวมกับน ้า 
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 การกวนน ้ายางเพ่ือท้าให้น ้ายางดิบเข้ากันเพ่ือให้แน่ใจว่าการผสมกันเป็นไปด้วยความสม่้าเสมอ

เพ่ือให้เกิดการจับตัวกันที่สม่้าเสมอทั งก้อนยางดิบเมื่อเทลงยังตะกงเพ่ือรีดต่อไป 

 

รูปที ่4.4 การกรองน ้ายางเพ่ือเอาเศษก้อนยางที่จับตัวกันออกจากน ้ายางดิบจากตะกง 
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รูปที่ 4.5 การปาดหน้าตะกงเพ่ือเอาคราบสิ่งสกปรกออกรวมถึงฟองอากาศ 

 เมื่อกวนจนได้ที่ก็น้ามาเทลงยังตะกงดังในรูที่ 4.4 ผ่านตะแกงเพ่ือกรองเอาเศษยางดิบที่เป็นก้อน

เล็ก ๆ ออกก่อนตามแบบชาวสวนยางปฏิบัติ ตักฟองอากาศออก จากนั นตั งตะกงรอให้น ้ายาจับตัวเป็น

ก้อนจากผลของกรดฟอร์มิกท้าให้น ้ายางดิบเริ่มจับตัวเป็นก้อนโดยทิ งไว้ประมาณ 30-40 นาท ี จากนั นน้า

ยางเข้าเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 

4.2 การเตรียมเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 จากแบบที่ได้น้ามาพัฒนาตัวเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายโดยมีส่วนส่งก้าลังด้วยสายพานจาก

มอเตอร์ไฟฟ้าขนาด ½ แรงม้าท่ีความเร็ว 1,450 รอบต่อนาที ท้าให้สามารถท้าให้เครื่องท้างานได้เร็ว

เพียงพอในการรีดอย่างรวดเร็วกับแผ่นยางดิบที่ได้ 
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รูปที ่4.6 ลูกรีดที่ผ่านการกลึงบากเพ่ือรองรับเฟืองของเครื่องจักรรีดยางต้นแบบที่พัฒนาขึ น 

 

 

 

รูปที ่4.7 องค์ประกอบของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่พัฒนาขึ น 
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 ส่วนตัวเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายนั นประกอบด้วยลูกรีดในรูปที่ 4.6 ที่ต้องสวมเฟืองเพ่ือขับ

ด้วยโซ่ขับเม่ือประกอบแต่ละส่วนตามแบบที่ได้ออกแบบไว้ในบทที่ 3 ได้เป็นต้นแบบเครื่องจักรรีดยาง

พร้อมรีดลายดังรูปที่ 4.7 และรูปที่ 4.8 เมื่อเสร็จก็ท้าการทดสอบเดินเครื่อง แต่เนื่องจากไม่สามารถเห็น

ผลลัพธ์ได้จึงต้องท้าการทดสอบในเบื องต้นด้วยก้อนยางดิบขนาดเล็กก่อนเพ่ือตรวจสอบการท้างานของลูก

รีดว่าท้างานได้ตามวัตถุประสงค์ของแต่ละส่วนเริ่มจากก้านกดก้อนยางดิบ ผ่านลูกรีด จากลูกรีดน ้าที่มีล่อง

เพ่ือรีดน ้าออกจากก้อนยางดิบด้วยการออกแบบให้เว้าเข้าไปจากเส้นรัศมีเพ่ือทดสอบการป้อนก้อนยางดิบ 

จากนั นจึงเข้าสู่คู่ของลูกรีดเรียบ ไปสู่คู่ลูกรีดเพ่ือท้าร่องลายบนแผ่นยางดิบที่ได้ ในการท้าสอบได้กระท้า

หลายครั งจนได้สามารถรีดได้แผ่นยางทดสอบขนาดเล็กจึงเข้าสู่การรีดจากก้อนยางดิบมาตรฐานจากตะกง

ต่อไป 
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รูปที ่4.8 เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่เปลี่ยนลูกรีดน ้าใหม่ที่ผ่านการทดสอบเบื องต้นแล้ว 

 จากรูปที ่ 4.9 เป็นการเตรียมก้อนยางมาตรฐานเพ่ือทดสอบการท้างานของการขับเคลื่อนของลูก

รีดแต่ละชุด ส่วนในรูปที่ 4.10 ได้แผ่นยางที่ผ่านการรีดของลูกรีดชุดต่าง ๆ จนครบและไหลออกสู่ด้านล่าง

ที่มีถาดรองเพ่ือรองรับแผ่นยางดิบที่ได้และรองรับน ้าหล่อลื่นที่ไหลผ่านลูกรีดลงด้านล่าง จากนั นจึง

เตรียมการเรื่องน ้ายางดิบเพื่อรีดทดสอบต่อไป 

4.3 การปรับปรุงลูกรีดยางเพื่อทดสอบการท้างานเครื่อง 

 ในการทดสอบเบื องต้นใช้ก้อนยางขนาดเล็กที่ไม่เต็มตะกงและใช้ก้อนยางที่เติมตะกงเพ่ือทดสอบ

การดึงรีดของลูกรีดในต้าแหน่งก่ึงกลางของแกนลูกรีดเพ่ือตรวจสอบการท้างานจริงและแรงกดรีดของ

เครื่อง จากการทดสอบการผลักของคนรีดลดแรงลงเพราะความเว้าของลูกรีดน ้าชุดแรกท้าให้ง่ายต่อการ

บังคับทิศทางของก้อนยางเข้าสู่ลูกรีดน ้าชุดแรก 
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รูปที ่4.9 การเตรียมทดสอบการรีดด้วยก้อนยางดิบเพ่ือสังเกตการท้างานเบื องต้น 

 

 

รูปที ่4.10 การทดลองป้อนก้อนยางกับลูกรีดเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายในเบื องต้น 

 

4.4 ขั นตอนการด้าเนินการและผลที่ได้ 
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 ก่อนการรีดก้อนยางที่เตรียมไว้ เมื่อก้อนยางมีการจับตัวพอเหมาะเป็นก้อนตามรูปทรงของตะกง

น้ามาเทออกบนถาดรองของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายแล้วท้าการวัดขนาดโดยประมาณโดยมีการวัด

ในแนวกว้าง ยาว และหนา มีหน่วยเป็นเซนติเมตร จากรูปที ่4.11 ด้านซ้ายมือเป็นการวัดความกว้างด้าน

ขวามือเป็นการวัดความยาวและความหนาหรือความสูงของก้อนยางดิบเมื่อรีดเสร็จก็มีการวัดขนาดของ

แผ่นยาง โดยเฉพาะความหนาของแผ่นยางที่ได้ว่าอยู่ในระยะขนาดมาตรฐานของการรับซื อแผ่นยางดิบ

เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายนี มีเป้าหมายของการรีดให้แผ่นยางดิบมีความหนาอยู่ในช่วง 3-4 มิลลิเมตร

ตามมาตรฐานการรับซื อแผ่นยางดิบ มาตรฐานคุณภาพท่ี 2 เป็นหลัก 

 จากรูปที ่ 4.12 จากการทดลองรีดกรณีเพ่ือทดสอบเครื่องรีดยางนั น เห็นได้ว่าจากก้อนยางดิบ

สามารถรีดแผ่นยางออกมาได้เพียงแต่ขนาดี่รีดได้ยังไม่เป็นไปตามข้อก้าหนดในการับซื อแผ่นยางพารา 

ทั งนี เนื่องจากระยะห่างของลูกรีดแต่ละคู่ เริ่มจากลูกรีดน ้าที่มีระยะห่าง ต้องท้าการปรับแต่งระยะใหม่ทุก

คู่ลูกรีดเพ่ือให้สามารถรีดยางได้บางขึ นและท้าให้แผ่นยางแผ่ออกกว้างกว่าเดิม  

 

 

รูปที่ 4.11 การวัดขนาดของก้อนยางดิบเทจากตะกงอลูมิเนียมมาตรฐานก่อนรีด 

 



43 

 

รูปที่ 4.12 ตัวอย่างของยางแผ่นที่ได้จากเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 

รูปที ่4.13 การปรับแต่งระยะห่างของลูกรีด 

 กรณีการทดสอบรีดเพ่ือทดสอบเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายนั น ได้ผลคือแผ่นยางดิบที่ได้มี

ขนาดความหนาโตกว่ามาตรฐานจึงต้องมีการปรับแต่งระยะห่างของคู่ลูกรีดแต่ละคู่ใหม่โดยอาศัยความ

หนาของแหวน เพราะในทางปฏิบัติยุ่งยากในการถอดลูกรีดแต่ละลูกออกเพ่ือปรับระยะห่างที่ละคู่  จึง
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อาศัยการใช้ความหนาของวงแหวนเป็นตัวตรวจสอบความกว้างของช่องว่างระหว่างคู่ลูกรีดดังรูปที่ 4.13 

เพ่ือให้ได้ระยะที่พอเหมาะในส้าหรับการยืดหยุ่นของเนื อยางดิบที่รีด 

 

รูปที ่4.14 ลักษณะของลายที่ถูกลูกกลิ งรีดลายสร้าง 

 

รูปที ่4.15 การวัดขนาดความหนาของแผ่นยางดิบที่ผ่านการรีดและท้าร่องลายด้วย Vernier Caliper 
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 เมื่อท้าการทดสอบเครื่องและทดลองรีดได้ผลลัพธ์ตัวอย่างในรูปที่  4.14 เห็นได้ว่ามีรูปทรงที่เป็น

ลักษณะคล้ายสี่เหลี่ยมผืนผ้า เมื่อท้าการปรับระยะของลูกรีดแล้วผลการรีดท้าให้ได้แผ่นยางพาราที่มีลาย

ข้าวหลามตัดขึ นมาชัดเจน ซึ่งถูกกระท้าจากลูกรีดลายคู่ด้านล้างของเครื่องรีดยางพร้อมรีดลายที่ได้

พัฒนาขึ นลายล่องชัดเจนดังในรูปที่  4.14 เมื่อวัดความหนาของแต่ละแผ่นดังในรูปที่  4.15 โดย

เครื่องวัดเวอร์เนียเพ่ือหาค่าเฉลี่ย 

 เมื่อรีดยางแผ่นได้แล้วท้าการวัดเพ่ือหาขนาดความหนา การวัดแผ่นยางดิบในการทดลองนี นั นได้ 

ดังตัวอย่างในรูปที่ 4.15 ได้แผ่นยางดิบที่รีดแล้วมีความหนาอยู่ในช่วง 4.2-6.1 มิลลิเมตร จากทั งหมด 25 

ชิ น ซึ่งเมื่อตากแห้งแล้ววัดได้ค่าเฉลี่ยประมาณ 3.75 มิลลิเมตรซึ่งอยู่ในช่วงมาตรฐานคุณภาพชั นที่ 2 ของ

แผ่นยางดิบในตลาดยางที่มีความหนาไม่เกิน 4 มิลลิเมตร 

 

4.5 ผลการทดลองการท้างาน 

 การทดลองการท้างานได้ด้าเนินการหลายครั ง ทั งนี บนเงื่อนไขของปริมาณน ้ายางที่จะเกิดเป็น

ก้อนยางดิบในตะกงที่ประมาณ 3 ลิตร เนื่องจากเวลาปฏิบัติงานจริงไม่ได้ใส่จนเต็มตะกงด้วยการทดลอง

เพ่ือปรับแต่งระยะห่างของลูกรีดแต่ละคู่โดยระยะห่างของลูกรีดน ้าตั งไว้คงที่ที่ประมาณ 15 มิลลิเมตร 

และระยะของก้านกดนวดก้อนยางระยะแคบสุดที่กดอยู่ประมาณ ไม่มากกว่า 1.2 เซนติเมตร จากก้านกด

สามก้าน ส่วนระยะของแต่ละคู่ลูกรีดมีการหาค่าที่เหมาะสมเป็นการกระท้าแบบ Trial and error ซึ่งได้

กระท้าหลายครั งแต่ขอน้าเสนอเฉพาะครั งแรกที่เริ่มต้นและครั งที่ได้ผลตามมาตรฐานความหนาของแผ่น

ยางดิบของคุณภาพที่ 2 ที่ในตลาดค้าแผ่นยางพารานิยมซื อขายกันดังนี  

 4.5.1 การเริ่มทดลองครั งแรก โดยมีรายละเอียดของข้อก้าหนดระยะห่างลูกรีดดังนี  

  คู่ลูกรีดเรียบแรก                   7  มิลลิเมตร 

  คู่ลูกรีดเรียบชุดสอง                6 มิลลิเมตร 

  คู่ลูกรีดลายชุดแรก                 6  มิลลิเมตร 

           คู่ลูกรีดลายชุดสอง                 5  มิลลิเมตร 
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 การทดลองกระท้าโดยวัดก้อนยางเทจากตะกงลงบนถาดรองของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย

และวัดความกว้างก่อนการรีดและวัดความหนาของแผ่นยางหลังรีดครั งแรก ดังรูปที่ 4.15 และรูปที่ 4.16 

ตามล้าดับ 

 

 

รูปที ่4.16 กราฟแสดงความหนาของก้อนยางดิบก่อนรีดครั งที่ 1 

 

 

รูปที ่4.17 ความหนาแผ่นยางดิบหลังจากรีดได้จากเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายครั งที่ 1 
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4.5.2 การเริ่มทดลองครั งที่ได้ผลอยู่ในเกณฑ์ความหนาตามมาตรฐานคุณภาพที่ 2 โดยมี

รายละเอียดของข้อก้าหนดระยะห่างลูกรีดตามการทดลองดังต่อไปนี กระท้าโดยมีการปรับลดช่องว่างลง 

  คู่ลูกรีดแรกห่างประมาณ         7  มิลลิเมตร 

  คู่ลูกรีดเรียบแรก                   5  มิลลิเมตร 

  คู่ลูกรีดเรียบชุดสอง                4  มิลลิเมตร 

  คู่ลูกรีดลายชุดแรก                 3  มิลลิเมตร 

           คู่ลูกรีดลายชุดสอง                 3  มิลลิเมตร 

รูปที ่4.18 กราฟแสดงความหนาของก้อนยางดิบก่อนรีด 

 

 

 

 



48 

 

 

รูปที ่4.19 ความหนาเฉลี่ยแผ่นยางดิบหลังจากรีดได้จากเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 

 เมื่อท้าการรีดเสร็จแล้วน้าไปตากให้แห้งความหนาของแผ่นยางดิบที่แห้งท้าให้ขนาดลดลงไปและ

เมื่อผ่านการอบแห้งแล้วมีความหนาอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานชั นที่  2 ของแผ่นยางดิบที่รับซื อในตลาดค้ายาง

แผ่นร่วมขวัญ คือไม่หนาเกิน 4 มิลลิเมตร จากที่ได้ใช้เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายนี ท้าให้ประหยัดเวลา

ในการรีดแผ่นยางและเอ่ือความสะดวกให้ส้าหรับผู้ใช้เครื่องรีดยางพร้อมรีดลายนี เพราะไม่ต้องออกแรงมา

ในการจับก้อนยางดิบดันเข้าไปในกระบวนการรีดแผ่นอย่างผ่อนแรงเพราะมีร่องที่เว้าเข้าไปในแกนของ

ลูกกลิ งรีดน ้าที่เพียงพอในการดึงก้อนยางเข้าไปรีดในกระบวนการอีกทั งท้าให้การดึงดูดก้อนยางด้วย

ลูกกลิ งรีดน ้าไม่ท้าให้ก้อนยางที่เริ่มแบนขยับออกนอกแนวที่อาจท้าให้ขณะที่ยางดิบแบนออกไม่ฉีกขาด

ง่ายและไม่เอียงออกจากแนวกึ่งกลางของลูกกลิ งลดการเสียหายจากการรีดยาง อีกทั งท้าให้ผู้ใช้เครื่องรีด

ยางพร้อมรีดลายออกแรงจับเพ่ือบังคับก้อนยางน้อยลง จากท่ีผู้วิจัยสอบถามความรู้สึกในการใช้งานเครื่อง 

ประชากรในการใช้งานตอบแบบเดียวกันว่ารู้สึกง่ายในการป้อนก้อนยางดิบจากถาดรองของเครื่องรีดยาง

พร้อมรีดลาย 
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บทที่ 5 

สรุปผลการทดลอง 

 จากการทดลองการรีดกับเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ได้พัฒนาขึ้นนั้นมีผลดังนี้ 

5.1 สรุปผล 

 เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ถูกวิจัยและพัฒนานี้มีองค์ประกอบและความสามารถดังนี้ 

 ลูกรีดรวมทั้งหมด            11 ลูก 

 ก้านนวด             1  ชุด 

 ลูกรีดลาย            2  ชุด 

 ลูกรีดเรียบ           2  ชุด 

 ลูกรีดน้้า             1  ชุด พร้อมลูกรีดน้้าแบบผิวโค้งเว้า 

 ความเร็วในการรีดต่อแผ่นเฉลี่ย 5.9 วินาที (โดยเริ่มจับเวลาพร้อมผู้ปฏิบัติงานวางก้อนยางบน 

ถาดป้อนแล้ว) 

 ค่าเฉลี่ยความหนาของแผ่นยางดิบ  3.79 มิลลิเมตร (เมื่อมีสภาพแห้ง) 

           ค่าผิดพลาดในการรีดที่ท้าให้แผ่นฉีกขาด  

 ช่วงเวลาท้างานข้ึนกับผู้ปฏิบัติงานยกตะกงแล้วเคาะก้อนยางออกมาไว้บนถาดป้อนของ

เครื่องจักรรีดยางดังนั้นต้องการผู้ปฏิบัติงานที่มีประสบการณ์ในการใช้เครื่องรีดยางมาก่อนและถนัดในการ

ใช้เครื่องจักรรีดยางจึงสามารถเพ่ิมความเร็วของจ้านวนแผ่นได้มากข้ึน 

 จากข้อมูลผู้ใช้กล่าวว่าการป้อนก้อนยางดิบเข้าสู่เครื่องในต้าแหน่งก้านกดบนถาดรองท้าได้
สะดวกออกแรงมือน้อยลงเบาแรงผู้ใช้งานเครื่องและไม่ต้องกลัวแผ่นยางที่รีดเกิดการเบนเอียง โดยที่
ผู้ใช้งานไม่ทราบความแตกต่างของสภาพลูกกลิ้งรีดยางของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ทดสอบ 
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5.2 ปัญหาปัญหาและการปรับแก้ 

1) ขณะทดลองเครื่องแบริ่งมีการแตกตรงหูจับยึดในขณะปรับแต่งลูกรีดและมีการเกิดสนิม การ 

แก้ไขต้องใส่จาระบีที่ลูกปืนและล้างน้้าให้สะอาดหลังใช้งาน 

2) ขณะทดลองเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายมีเสียงดังขณะท้างาน ต้องอัดจาระบีเพิ่มเพ่ือให้การ 

หมุนที่แบริ่งราบลื่นขึ้น รวมถึงสายโซ่และเฟืองขับและต้องปรับต้าแหน่งให้เหมาะสมไม่หย่อน  

    เกินไป 

3) ลูกรีดของเครื่องควรถูกใช้งานเป็นประจ้าเพราะถ้าหยุดใช้งานสามารถขึ้นสนิมที่ผิวได้ จึงควร

ชุบหรือเคลือบวัสดุที่ปกป้องผิวสัมผัสเพราะเมื่อรีดยางแล้วสนิมจะติดกับผิวของแผ่นยางดิบที่ ได้ท้าให้

สภาพไม่สวยงามและเกรดตก ควรท้าความสะอาดลูกกลิ้งรีดยางทุกอันหลังใช้งานทุกครัง้ 

 

5.3 ข้อเสนอแนะ 

 1) ผู้ปฏิบัติงานควรมีความสูงของร่างกายพอเหมาะกับความสูงของเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลาย 

 2) ผู้ปฏิบัติงานควรมีอย่างน้อย 3 คน ประกอบด้วยคนส่งตะกง คนป้อนก้อนยางดิบเข้าเครื่อง 

และคนเก็บแผ่นยางรีดลายที่ได้จากเครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายจากถาดน้้าที่รองรับด้านล่าง 

 3) น้้าหล่อเลี้ยงต้องเพียงพอในขณะท้าการรีดแผ่นยางดิบ 

 4) เครื่องจักรรีดยางพร้อมรีดลายที่ทดสอบสะดวกในการป้อนก้อนยางดิบ  

 5) แนวทางพัฒนาควรปรับปรุงให้มีน้้าหนักเบาเพ่ือสะดวกในการเคลื่อนย้าย 
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